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@ Kunststoffbeutel 



Kunststoffbeutel, Ensbesondere fur Frftchte, bestehend aua 
einem Korper aus schlauchfOrmiger Netzstiuktur mrt zwet stch 
lanoserstreckendan verstflrkten Gewebeteden nut emer dfch- 
teren Nelzstruktur aber ohne undurchlassigB Bereiche. Dar 
laum ist In etner Unto geschweiflt Die Gritfe sind an den 
vers&kten Gewebetetfen das Beutetkorpera angeschwetBt. ^ 
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Patent an spruch 



Kunststof fbeutel mit einem schlauchf ormigen , flach zusammen- 
legbaren Kbrper aus extrutierdem Kunststof fmaterial mit 
einer Netzstruktur , wobei das Kotz zwei iibereinander liegende 
Netzschichten aufweist, die auf jeder Rcutelseite einen Teil 
des Gewebes vom offenen Knde des Beutels zum Roden verstarken 
5 und zwei Handgriffe aus Kunststof f, deren Fnden an Telle 

der seit lichen Gewobstoilc angrcnzend, nahe an den offenen 
Enden des Beutels angcbracht sind, dadurch g e - 
kennzeichnet , dafi die seitlich verstarkten Ge- 
webeteile (8) eine Net xstruktur aufweisen, deren Schmire 
O (5, 6, 7) dichtere Maschen bilden als der verbleibende Teil 
des Beutels (1) > deren Zwischenraume zwischen den Schniiren 
(5, 6, 7) der seitlichen Gewebeteile die Gewebeteile durch- 
lassig machen, und daS die seitlichen Griffe (13) mit dem 
Kunststof fmaterial des Beutels verschweifct sind, wobei 
5 die Enden dor Griffe* (H) mil dem vorst iirkt on Gewobot ci U*n 
(8) des Beutels ED verbunden cind (14) und die unteren 
Siiume (9) von den doppelten Notzschicht en (3, 4) des Ueutels (1) 
durch mindestensrino Schwei P.n.iht (11) verbunden sind. 
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Beschreibung 
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Kunststof fbeutel 



15 



Die Erfindung betrifft einen Kunststof fbeutel mit einem 
schlauchfbrmigen, flach zusammenlegbaren Korper aus extru- 
tierdem Kunststof f material mit einer Net2struktur, wobei 

20 das Netz zwei ubercinanderliegende Netzschichten aufweist, 
die auf jeder Beutelseite einen Teil des Gewebes vora 
offenen Ende des Beutels zum Boden vrrst.^rVten und zwei 
Handqriffe aus Kunststoff, deren Enden an Teile der seit- 
lichrn Ccwebetfiile angrenzemd nahe an den offenen Enden 

26 des Beutels angebracht sind. 

Kunststof fnetzbeutel haben langliche verstarkte Gewebeteile 
an velche Handgriffo in bekannter Weise befestigt sind und 
welchc den Vorteil aufweisen cine adaquate Ubertragung der 
30 Zugkiafte, mit wnlchcn der gefiillte Beutel bolastet ist, wenn 
er ar den Handgriffen angehoben wird, on-.oal ichen. 

Dabei haben din bekannten Feui ol seitliche langliche 
verstarkte Gewebeteile in der Form eines kompakten undurch- 
35 ISPsigrn Bandes. Dies hat den Nachteil, dafi der Beutel- 
sanm nicht schweifibar ist. In den Fiillon von kompakten 
unduicH^-siqpn Gewoben oder Bandern, wenn die Hitze 
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1 ausreichend ist 2ur Vcrbindung eincs Bandes mit den darauf- 
liegenden kompakten Geweben, ist die Hitze zuviel fur die 
restlichen Teile des Beutels und zerstort die Netzstruktur . 
Im gegengesetzten Fall, wenn eine geringere Hitze. ange- 

5 wandt wird, so dafi die Netzstruktur nicht beschadigt wird, 
ist diese nicht ausreichend die verstarkten Gewebeteile mit- 
einander zu verbinden. Daher werden in solchen Beuteln die 
Saume durch Nahen, Klanunern oder ahnliches erzeugt, er- 
forderlichenfalls durch Anbringen der Punkte aufSerhalb des 
10 Beutels, Nahte oder Klammern, machen die Herstellung der 
Beutel schwieriger und sind ein Hindernis zu deren auto- 
matischer Produktion. 

Teilweise, wenn der Beutel zum Transport von Delikatess- 
15 frtichten bestimmt ist, haben die kompakten undurchlassigen 
Gewebeteile auch den Nachte.il, daB Teile der Friichte, die 
in Kontakt mit den Gewebeteilen stehen, infolge eines 
Mangels an ausreichender Beliiftung, leichter verderben. 

20 Ferner haben die ublichen kompakten GewebeteiJe eine Ver- 
dickung des Korpers des Beutels zur Folge, deren scharfen 
Kanten den Nachteil besitzen, daft die im Beutel befindlichen 
Friichte beschadigt werden. 

25 Es ist offensichtlich, dafc ein Beutel mit einer einheit- 
lichen Netzform (also ohne versta\rkender lnnglicher Ge- 
webeteile) die erwahnten Nachteile nicht aufweist. Solche 
Beutel gibt es mit grofien und kleinen Maschentypen. 

30 Die Beutel mit den weiten Maschen sind schwacher und er- 
lauben nicht Handgriffe durch SchweiBen anzubringen, da der 
Beutelkorper keine ausreichende Menge an Plastikmaterial 
. aufweist. 
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Wenn die Handgriffe mit <3sen, Nahten, Klammern oder auBer- 
halb angebrachten Punkten befestigt sind, macht dies deshalb 
oino automat inchc V<*\ r.\ ell uncj r.chwicriq. AndrrcTKrti ts, wrnn d^r 
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1 "Saum geschweiftt ist, ist die Verbindung sehr schwach und 
die verbundenen Teile instabil. 

Im Falle der engmaschigen Beutel ist es off ensichtlich, da& 
diese Kosten sehr hoch sind, wodurch Nachteile fur den tfett- 

5 

bewerb entstehen. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist, es bei einem Kunst- 
stoffbeutel gattungsgemaBer Art die Nachteile der bekannten 
Beutel zu vermeiden, ohne ihre Vorteile zu beeintrachtigen . 

10 

Diese Aufgabe wird erf indungs gemafi bei einem Kunststoff- 
beutel gemafi dem Oberbegriff des Anspruchs dadurch gelost, 
dafi die seitlichen verstarkten Gewebeteile eine Netzstruktur 
aufweisen, deren Schnure dichtere Maschen bilden als der 

15 verbleibende Teil des Beutels, deren Zwischenraume zwischen 
den Schniiren der seitlichen Gewebeteile die Gewebeteile 
durchlassig machen, und daS die seitlichen Griffe mit dem 
Kunststoffmaterial des Beutels verschweiBt sind, wobei die 
Enden der Griffe mit dem verstarkten Gewebeteil des Feutels 

20 verbunden sind und die unteren Saume von den ' dor**dten Schichten 
des Beutels durch mindestens eine Schweifinaht verbunden 
sind. 

Weitere Vorteile, Merkmale und Anwendungsmoglichkeiten der 
25 vorliegenden Erfindung ergeben sich aus der nachf olgenden 
Beschreibung eines Ausf iihrungsbeispieles in Verbindung mit 
der Zeichnung. Darin zeigen: 
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Fig. 1 eine Vorderansicht eines Beutels gemafi der vor- 
liegenden Erfindung und 

Fig. 2 eine perspektivische Darstellung eines Beutels gemafi 
Fig. 1, in welcher zur Klarheit einer der Handgriffe 
nur teilweise dargestellt ist. 

Der neutel 1 best eh t aus einem Korper 2 aus Plastikmaterial 
aus .iinar extrutierden Netzstruktur. Der besagte Korper 2 hat 
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1 hat die Form einer flachon Rbhro, tiorgcstcl]t aus zwpi iibor- - 
einander liegenden Slattern oder Schichten 3, 4 und einer 
Netzstruktur, umfassend *ie Schniire 5, 6, 7, welchw 
zwei oder mehr Biindel von paralleled Schnuren bilden. In 
5 einer bevorzugten Ausf uhrungsform, rlargestel 1 c In don Figuren, 
1st ein erstes Biindel von parallel an Schnuren- 5, die sich 
schra'g zur Langsachse des Beutels 1 or.strecken, ein zweites 
Biindel von Sch'niiren 6, welche sich ebenfalls schrag er- 
strecken, aber realtiv abweichend zu dem ersten Biindel an- 
10 geordnet sind und schlieftlich ein drittes Biindel von Schnuren , 
welches sich in der Langsrichtung des Bnutels I erstreckt, 
vorhanden. 

In jeder Schicht des Korpers 2 sind zwei Gewebeteile 8 
15 vorgesehen, die sich von einem Saum 9 zu einem offenen Ende 
10 des Beutels 1 erstrecken, d. h. in der Langsrichtung des 
Beutels 1. Seitliche Gewebeteile 8 sind symmetrisch ange- 
ordnet iiber die Lange des mittleren Bereiches des Beutels 1. 
In seitlichen Gewebeteilen 8 bilden die Schniire die Netz- 
20 struktur mit einer engeren Mascne als die restliche Telle 
des Korpers 2. Dennoch besteht ein Zwischenraum zwischen den 
Schriiiren der seitlichen Gewebeteile 8 (d. h. die Schniire 
sind nicht nebeneinandcr angeordnet) und deshalb sind die 
seitlichen Gewebeteile 8 durchla"ssig. Tn der bevorzugten 
25 Ausfuhrungsform haben die dichteren Maschen der Gewebeteile 
8 eine gr66ere Anzahl von Schniiren 7 in der Langsrichtung 
des Beutels 1. Die jeweiligen Gewebeteile 8 von jeder Schicht 
3, 4 des Beutelkorpers liegen einander gegeniiber. 

30 per Saum 9 ist verschlossen mit einer oder mehreren 

SchweiSnahten 11 welche logischerweise in einem Streckenab- 
schnitt 12 dicker sind- Dieser verbindet die Gewebeteile 8, 
welche die Summe von Plastikmaterial beim SchweiSvorgang 
betreffen und groBer als diesor Streckenabschnitt ist. Ver- 

36 einfacht ausgedriickt, die Schwei Rnaht 11 zeigt sich als ge- 
rade Linie, obwohl der wirkliche Schweifcvorgang entlang 
einer unregelmaBigen Linie der Schnurbundel verlauft. Die 
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1 Streckenabschnitte 12 bewirken die notwendige Pestigkeit 
zu dem Saum 9, wodurc>* <?ieser Saum 9 der Beanspruchung 
zuverlassig standhMlt was nicht der Fall wSre vrenn die voll- 
standige Schweifinaht nicht die verstarkenden Eigenschaf ten 

5 der Streckenabschnitte 12 hStte. 

Wechselseitig sind Griff e 13 aus Platikmaterial an dem 
Plastikmaterial des Korpers 2 angeschweifit und die 
Enden der Griffe 13 sind mit Teilen der Gewebeteile 8 an 
10 den offenen Ende 10 des Beutels 1 verbunden, wobei die Ver- 
bindung an einer SchweiBstelle 14 erfolgt. Diese SchweiB- 
verbindung ist iiblicherweise in den dichteren Maschen der 
Gewebeteile 8, da das dortige dichtere Material eine effek- 
tivere SchweiSverbindung erlaubt. 

15 

In der dargestellten AusfUhrungsform erstreckt sich jeder 
Griff 13 von einem Gewebebereich 3 einer Schicht 3 (4) zu 
dem anderen Gewebebereich 8 der selben Schicht 3 X4) , obwohl 
es auch moglich ware, das jeder Griff 13 sich von einer 
20 Schicht 3 (4) des Beutels 1 zu der anderen Schicht 4 (3) er- 
streckt . 

Wie soeben festgestellt, erlaubt der beschriebene Beutel 1 
1 das Versiegeln des Saumes 9 und das Anbringen der Griffe 
36 13 durch ein VerschweiSen . Er hat keine undurchlassigen Be- 
reiche Oder Gewebeteile welche die eingefiillten Fruchte 
beschadigen, well die Beliiftung durch die Beutelwande nicht 
ausreichend ist. Ferner bewirken die verstarkten Gewebe- 
teile 8 gar keine Verdickung. 

30 
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